[—)
-~

o
3
5
o2
=
a
g
o
S
£
=
S
o
E

SFS <Stampo a Formatura Superiore>
SFS <top forming modulo>

SFS <molde a moldeo superior>

SFS <npecc- hopma BepXHeu LUTaMnOBKN>
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41049 SASSUOLO (MO) ITALY - VIA DELLUARTIGIANATO, I2
TEL. +39.0536.997611 FAX +39 0536.997666
e-mail: info@fdsettmar.com

A Prodotti certificati con Acimac Quolity Mark:
¢ Stampi - modello SFS, SSE, Punzoni Entranti

B Tamponi marche isostatici - modello GZ, M/C,
SCE, ECO2, ECOS, VE6




Ch Lo Stampo a Formazione Su-
periore (S.F.S.) nasce dall'esigenza di
produrre piastrelle dotate di distan-
ziatore ma pressate con la superficie
"a vista” rivolte verso la traversa mo-
bile della pressa. Questo consente di
movimentare la piastrella senza che
il lato "a vista” subisca alcun attrito

con la matrice. Si tratta dello stampo

a maggior contenuto tecnologico, di
maggiore complessita € costo produt-
tivo € che richiede particolare atten-
zione nella regolazione della pressa €
nell'utilizzo dello stampo stesso. L'uso
di tale sistema € esclusivamente mira-
to alla produzione di gres porcellana-

to per gli innegabili vantaggi che esso
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apporta in termini di qualita.

% The SFS top forming mould has been created to meet
the need for producing tiles equipped with spacers but pressed
with their fair face towards the moving beam of the press. This
enables handling the tile without the fair face scraping against
the die-box. This is our most technologically advanced, complica-
ted and costly mould, and it requires great attention in setting
the press and using the mould itself. The system is intended ex-
clusively for porcelain tile production and results in exceptional

quality advantages in production.
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SFS <top forming modulo>

SFS <molde a moldeo superior>

SFS <npecc- hopma BepxHeu WTaMMnOBKN>

® — € molde a moldeo superior (S.F.S.) es indicado

para producir azule jos que llevan espaciador y prensados
con la superficie superior hacia arriba. Esto permite mover
€l azulejo sin que €l lado superior roce en la matriz. €Es
€l molde con mayor contenido tecnolégico, de mayor com-
plejidad y coste productivo, y exige mucha atencion en la
regulacion de la prensa y en €l uso del molde. Gracias a
las ventajas en términos de calidad, el uso de este siste-

ma es especifico para la produccion de gres porcelanico

- Mpecc-¢popma BepxXHen LUTaMMNOBKH (S.ES.)
6bina paspaboTtaHa M3-3a HeE6XOAUMOCTU NPOU3BOACTBA
KepamMn4yecKoW MNJINTKM, CHabGXEHHOW MNpPOKIIagKoW, HO
npeccoBaHHOW BHeLIHe/ CTOPOHOM K TpaBepcy rpecca.
310 cnocobecTByeT TOMy, YTO JiMyeBaA CTOPOHa M/INTKU He
noBpexxagaeTcAa U He noABepraeTcA TPeHUIo ¢ maTpuuyen. ITo
HalW caMblfi TEeXHOJIOTMYECKU MPOrPeCcCUBHbIA, CIIOXHbIA U
AOoporoy metToA nNPou3oAcTBa, Tpebyrowmnii 60/1b1IOro BHAMaHUA
B ynpaBJIeHUU N UCIMONIb30BaHUM caMoW npecc- ¢hopmbl. ITa
cucTemMa MUCroJsib3yeTcA UCKJIYUTENIbHO AJ1A MPou3BOACTBa

Kepamn4eckux n ¢hapghopoBbIX N3[€/1NN BbICOKOro KayecTBa.



