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Stampo a doppia matrice aspirata
Double die-box

Molde de doble marco aspirado
lMpecc-¢hopma ABONHON BTAXXHOWU MaTpuLbl

F.D.S. ETTMAR S.p.A.

41049 SASSUOLO (MO) ITALY - VIA DELLUARTIGIANATO, I2
TEL. +39.0536.997611 FAX +39 0536.997666
e-mail: info@fdsettmar.com

3\' - "11', Prodotti certificati con Acimac Quolity Mark:
) ¢ Stampi - modello SFS, SSE, Punzoni Entranti

¢ /& Tamponi marche isostatici - modello GZ, M/C,
SCE, ECO2, ECOS, VE6




a B Questa soluzione & ideale per chi usa produrre
solitamente lo stesso formato cambiando abitualmente
la tipologia di profilo (Spigolo vivo/Angolo raggiato, Lati
dritti/Bordi ondulati ecc.). La doppia matrice permette di
eliminare i fermi macchina solitamente dovuti al cambio
dello stampo, infatti grazie a questa soluzione non occor-
re ne smontarlo, € sufficiente sostituire una parte della
matrice, sfilandola dal fronte della pressa. Le regolazioni
della presse rimangono quindi invariate ed in pochi minu-

ti si puo ripartire con la nuova tipologia di formato.
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% This solution is ideal for users who generally produce
the same format while frequently changing the type of profile
(sharp edge/chamfered corners, straight/wavy edges, €tc.). The
double die-box eliminates downtime due to mould changeovers.
Indeed, thanks to this solution there is no need to even remove
them, it is sufficient to extract part of the die-box from the front
of the press and replace it with the new one. Press settings are
thus left unchanged and production can restart in just a few

minutes with the new format.

Stampo a doppia matrice aspirata
Double die-box

Molde de doble marco aspirado
lpecc-¢hopma ABOMHON BTAXKHOU MaTpULbl

_ Esta solucion es ideal para quien generalmente

produce €l mismo tamano cambiando frecuentemente Ia
tipologia de tamano (Angulo vivo/Angulo rayado, lados
rectos/bordes ondulados €tc). La doble marco permite qui-
tar los seguros de la maquina que generalmente se deben
al cambio del molde; por e€so, gracias a esta solucion no
€s necesario desmontarlo, sino simplemente €s suficiente
sustituir una parte de la matriz, sacandola desde la parte
delantera de la prensa. Por esta razon, las regulaciones
de la prensa se quedan invariadas y en unos minutos
€s posible empezar otra vez con la nueva tipologia de

tamano.

B 372 cucrema ugeanbHa ANA TeX, KTO
06bI4YHO NPOU3BOAUT OAUH N TOT XKe ¢hopmat, 4acTo
MeHAA Tun KoHgurypaummn (octpoe pebpo/ ocTpbin
yron, npAmbie/ 3aKpyrnéHHblie Kpad u T1.4.) [BoiHaAa
maTtpula no3BoJsiAeT He OCTaHaB/inBaTb MalUUHY
AnA 3aMeHbl npecca, u b6narogapsa 3TOW cucTeme
HeT HeobxoAumMoOCTM B pas3bope Bcey MalUHbI, a
Heo6xo4MMO TOJIbKO 3aMeHUTb OAHY 4aCTb MaTpuLbl
npecca, 4To 3aHMMaeT HECKOJIbKO MWHYT U He Hago

MeHATb yCTaHOBKU B rpecce.



